
聚氨酯自清洁筛板在柴沟洗煤厂的应用

1 引言

山西怀仁联顺玺达能源公司柴沟煤矿下属北京鲁能煤业公司，坐落在煤炭资

源丰富的山西省朔州市。根据国家建设十三个煤炭基地的总体规划,“关小建大

资源整合”的产业政策,鼓励煤炭企业关小建大，通过资源整合，实现产量集中，

提高回采率，减少资源浪费，确保安全生产，维护地方利益等政策，整合三个小

煤矿构建成一个现代化大型煤矿—柴沟煤矿。该矿井及配套洗煤厂建设规模为年

产 600 万吨， 2006 年底开始基础建设，2007 年 5 月投产。

2 洗煤工艺系统简介

柴沟煤矿洗煤厂的建设规模 6.0Mt/a，主要工艺部分组成：原煤准备系统（包

括原煤仓下给煤机和原煤入洗胶带机等）、主洗系统（块煤重介浅槽分选、粒煤

重介旋流器分选）、块煤脱水、末煤脱水（浓缩及压滤系统）、产品装车系统。

3 聚氨酯自清洁筛板试用情况简介

柴沟洗煤厂使用的原煤分级筛为两段三产品香蕉筛，第一段设计分级粒度

13mm，小于 13mm 的末煤矸石含量少、灰分低无需入洗直接作为精煤产品；第二

段设计分级粒度 50mm，13mm～50mm 原煤进入重介质旋流器分选；50mm 以上的原

煤进入重介浅槽分选机分选。

生产过程中受到原煤分级筛性能的限制(原煤分级筛为香蕉筛）。第一段采

用 13mm 脱泥效果十分不理想，透筛效果差，部分煤泥进入第二段分级产品中导

致煤泥水中煤泥浓度大，从而引起一系列问题，例如：导致介质回收困难，损失

多，吨煤介耗增加；重介旋流器对细粒级物料分选效果差，精煤灰分指标把控困

难，降低了旋流器的分选精度。实际上柴沟洗煤厂现阶段原煤分级筛第一段粒度

为 20mm 分级，对 0～20mm 这一部分精煤产品影响不大，既可以满足用户的需求，

又能介绍原煤处理量，节约成本。然而原煤煤质随开采进度发生变化，在开采夹

矸煤、边界煤等情况下，原煤煤质低，仍采用 20mm 分级，就无法满足客户对精

煤产品的质量要求，经济损失大。

2017 年 5 月首批试用聚氨酯自清洁筛板型号为 610*610-13mm 波浪孔，替换

原煤分级筛第一段的 20mm 分级筛板，更换后虽然分级粒度降低了 7mm，但分级

效果非产好，13mm 以下的物料基本上完全透筛，并且还有进一步的提升的空间。



2017 年 6 月首批试用聚氨酯自清洁筛板型号为 610*610-8mm 波浪孔，替换

原煤分级筛第一段的 13mm 分级筛板，分级粒度再次降低 5mm，分级仍能满足要

求，8mm 以下的物料基本上完全透筛。

4 试用结论

聚氨酯自清洁筛板在柴沟洗煤厂试用半年时间，在试用期间通过收集整理各

种数据，得出以下结论：

1)单位面积的聚氨酯自清洁筛板具有更高的透筛效率，是普通筛板筛分效率

的 1.5～2 倍。

2）为普通筛机更换该筛板后，各项数据表明普通筛机的筛分效果及处理能

力可媲美进口弛张筛。

3）对角孔聚氨酯自清洁筛板平均使用在 1000 小时以上，波浪孔聚氨酯自清

洁筛板平均使用在 600 小时以上，超出试验初期对该产品的预期。同时在试用的

过程中发现的小问题，在厂家的积极配合下，及时得到了处理和改正，产品质量

和性能进一步提高。

总体说来新型的聚氨酯自清洁筛板的试用实验是非常成功的，为我厂带来可

观的经济效益。首先使用新型筛板，可以更加灵活的调节产品煤的配比，增加了

产品煤的附加值；其次高效的的筛分效率，有效的降低了入洗原煤中的粉煤含量，

降低了煤泥水中的浓度，更有利于介质的回收，从而降低吨煤介耗，节约生产成

本；最后该产品安装方便简单，节约人工成本，产品自身质量轻节约电能。

目前该类型的产品已在我集团公司的其余三家下属洗煤厂进行推广使用，也

很有必要在集团公司下属的所有洗煤厂进行推广。成功的应用聚氨酯自清洁筛板，

推动柴沟洗煤厂，向一个安全、高产、高效洗煤厂更上一个台阶。
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